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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็ลวดคารบอนต่ำ

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 115  ตอนที ่23 ง
วนัที ่ 19  มนีาคม  พทุธศกัราช  2541
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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 9
มาตรฐานเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี

1. ผแูทนกรมโยธาธกิาร
2. ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร
3. ผแูทนกรมทางหลวง
4. ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
5. ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ
6. ผแูทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
7. ผแูทนกรงุเทพมหานคร
8. ผแูทนการเคหะแหงชาติ
9. ผแูทนสมาคมอตุสาหกรรมเหลก็ไทย

10. ผแูทนบรษิทั เหล็กสยาม จำกดั
11. ผแูทนบรษิทั ไทยสตลีบารส จำกดั
12. ผแูทนบรษิทั โรงงานเหลก็กรงุเทพฯ จำกดั
13. ผแูทนบรษิทั เอน็ทเีอส สตลีกรปุ จำกดั (มหาชน)
14. ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เปนกรรมการและเลขานกุาร

(2)
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(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็ลวดคารบอนต่ำนี ้ไดประกาศใชตาม มอก.348–2533 ในราชกจิจานเุบกษา
ฉบบัพเิศษ เลม 106  ตอนที ่66  วนัที ่26 เมษายน พทุธศกัราช 2532 ตอมาไดพจิารณาเหน็เปนการสมควรทีจ่ะกำหนดให
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็ชนดิมธีาตคุารบอนต่ำตองเปนไปตามมาตรฐาน  จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐาน
เดมิ และกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ISO 8457-1:1989 Steel  wire  rod - Part 1 : Dimensions  and  tolerances
JIS G 3505-1996 Low  carbon  steel  wire  rods
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(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 2335 ( พ.ศ. 2540 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็ลวดคารบอนต่ำ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เหล็กลวดคารบอนต่ำ มาตรฐานเลขที่
มอก. 348-2532

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่ 1472 (พ.ศ.
2532) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรมเหลก็ลวดชนดิมธีาตคุารบอนต่ำและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็ลวดคารบอนต่ำ ลงวนัที่
10 เมษายน พ.ศ. 2532 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็ลวดคารบอนต่ำ มาตรฐานเลขที่
มอก. 348-2540 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่30 ธนัวาคม พ.ศ. 2540

     รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
 นายสมศกัดิ ์ เทพสทุนิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็ลวดคารบอนต่ำ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด  ประเภท  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น    สวนประกอบทางเคมี

คณุลกัษณะทีต่องการ  เครือ่งหมายและฉลาก  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ  และการทดสอบเหลก็ลวด
คารบอนต่ำ

1.2 ผลติภณัฑตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ไมเหมาะทีจ่ะใชเปนเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี
1.3 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมครอบคลุมเหล็กลวดสำหรับทำแกนลวดเชื่อม รวมทั้งเหล็กเสนและ

เหลก็ลวดทีม่ลีกัษณะภาคตดักลมทีไ่ดมปีระกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว
1.4 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุถงึเหล็กเสนทีม่ลีกัษณะภาคตดักลมซึง่อาจนำไปใชทำลวดเหลก็

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เหล็กลวดคารบอนต่ำ ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “เหล็กลวด” หมายถึง ผลิตภัณฑเหล็กกลาชนิด
คารบอนต่ำรดีรอนกึง่สำเรจ็รปู มภีาคตดักลม เปนเสนยาวทีม่วนเปนขด ซึง่มสีวนประกอบทางเคมแีละสัญลกัษณ
ตามตารางที ่1 หรอืตารางที ่2 สำหรบัใชทำลวดเหลก็ เชน เหลก็ลวดทีใ่ชทำลวดเหลก็เคลอืบสงักะสี เหลก็ลวด
ทีใ่ชทำลวดเหลก็ทำตะป ูเหลก็ลวดทีใ่ชทำลวดเหลก็อบออน

2.2 ขด(coil) หมายถงึ เหลก็ลวดเสนหนึง่ทีม่คีวามยาวตอเนือ่งกันโดยปราศจากรอยตอและมวนเปนขด

3. ประเภท
3.1 เหล็กลวดแบงตามสวนประกอบทางเคมีออกเปน 8 ประเภท แตละประเภทใชสัญลักษณตามตารางที่ 1

หรอืตารางที ่2

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน
4.1 ขนาดระบ ุเสนผานศนูยกลางและเกณฑความคลาดเคลือ่นของเหลก็ลวด ตองเปนไปตามตารางที ่3

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1
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ตารางที ่1 สญัลกัษณและสวนประกอบทางเคมเีม่ือวเิคราะหจากเบา
(ขอ 2.1 ขอ 3.1 และขอ 5.1)

ตารางที ่2 สญัลกัษณและสวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ
(ขอ 2.1 ขอ 3.1 และขอ 5.1)

สัญลักษณของ สวนประกอบทางเคมี          รอยละ 
ประเภท คารบอน แมงกานีส ฟอสฟอรัส

สูงสุด
กํามะถัน 
สูงสุด

SWRM  6       สูงสุด 0.08        สูงสุด 0.60 0.040 0.040
SWRM  8       สูงสุด 0.10        สูงสุด 0.60 0.040 0.040
SWRM  10 0.08 ถึง 0.13 0.30 ถึง 0.60 0.040 0.040
SWRM 12 0.10 ถึง 0.15 0.30 ถึง 0.60 0.040 0.040
SWRM 15 0.13 ถึง 0.18 0.30 ถึง 0.60 0.040 0.040
SWRM 17 0.15 ถึง 0.20 0.30 ถึง 0.60 0.040 0.040
SWRM 20 0.18 ถึง 0.23 0.30 ถึง 0.60 0.040 0.040
SWRM 22 0.20 ถึง 0.25 0.30 ถึง 0.60 0.040 0.040

สัญลักษณของ สวนประกอบทางเคมี          รอยละ 
ประเภท คารบอน แมงกานีส ฟอสฟอรัส

สูงสุด
กํามะถัน 
สูงสุด

SWRM  6       สูงสุด 0.11        สูงสุด 0.63 0.050 0.050
SWRM  8       สูงสุด 0.13        สูงสุด 0.63 0.050 0.050
SWRM  10 0.06 ถึง 0.16 0.27 ถึง 0.63 0.050 0.050
SWRM 12 0.08 ถึง 0.18 0.27 ถึง 0.63 0.050 0.050
SWRM 15 0.11 ถึง 0.22 0.27 ถึง 0.63 0.050 0.050
SWRM 17 0.13 ถึง 0.24 0.27 ถึง 0.63 0.050 0.050
SWRM 20 0.15 ถึง 0.27 0.27 ถึง 0.63 0.050 0.050
SWRM 22 0.17 ถึง 0.29 0.27 ถึง 0.63 0.050 0.050
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ตารางที ่3 ขนาดระบ ุเสนผานศนูยกลาง ความเบีย้ว และเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1)

5. สวนประกอบทางเคมี
5.1 สวนประกอบทางเคมขีองเหลก็ลวด เมือ่วเิคราะหจากเบา ตองเปนไปตามตารางที ่1

เมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ ตองเปนไปตามตารางที ่2
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลาง
มิลลิเมตร

เกณฑความคลาดเคลื่อน
ของเสนผานศูนยกลาง

มิลลิเมตร

ความเบี้ยว
สูงสุด

มิลลิเมตร
5.5 5.5  ±0.40 0.64
6 6  ±0.40 0.64

6.5 6.5  ±0.40 0.64
7 7  ±0.40 0.64

7.5 7.5  ±0.40 0.64
8 8  ±0.40 0.64

8.5 8.5  ±0.40 0.64
9 9  ±0.40 0.64

9.5 9.5  ±0.40 0.64
10 10  ±0.40 0.64
11 11  ±0.40 0.64
12 12  ±0.40 0.64
13 13  ±0.40 0.64
14 14  ±0.40 0.64
15 15  ±0.40 0.64
16 16  ±0.50 0.80
17 17  ±0.50 0.80
19 19  ±0.50 0.80
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6. คุณลักษณะที่ตองการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

เหลก็ลวดตองกลมสม่ำเสมอ ไมปร ิไมแตกราว ไมมสีนมิขมุและตำหนอิืน่ซึง่มผีลเสยีตอการใชงาน แตยอม
ใหมสีนมิทีผ่วิได
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีเ่หลก็ลวดทกุขดตองมปีายผกูตดิอย ูและทีป่ายนัน้ อยางนอยตองมเีลข  อกัษร  หรอืเครือ่งหมายแจงราย

ละเอยีดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย  ชดัเจน  และถาวร
(1) สญัลกัษณของประเภท
(2) ขนาดระบ ุเปนมลิลเิมตร
(3) น้ำหนกั เปนกโิลกรมั
(4) หมายเลขของการหลอมแตละครัง้ หรอืเครือ่งหมายอืน่ใดทีแ่สดงใหรไูด
(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 รนุ  ในทีน่ี ้ หมายถงึ  เหล็กลวดประเภทและขนาดระบเุดยีวกนั  ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลา

เดยีวกนั
8.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้ หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอ่ืนทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบ ขนาดและลกัษณะทัว่ไป

8.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่4 โดยตดัจากปลายขดเหลก็ลวด
ขางใดขางหนึง่เปนชิน้ตวัอยางขดละชิน้ ยาวชิน้ละประมาณ 500 มลิลิเมตร

8.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.และขอ 6. ตองไมเกินเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตาราง
ที ่4 จงึจะถอืวาเหลก็ลวดรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

         ตารางที ่4 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาดและลกัษณะทัว่ไป
(ขอ 8.2.1)

น้ําหนักตอรุน
ตัน

ขนาดตัวอยาง
ขด

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 150 5 0
มากกวา 150 แตไมเกิน 500 13 1

มากกวา 500 20 2
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8.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคมี
8.2.2.1 ชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากตัวอยางที่เปนไปตามเกณฑกำหนดในขอ 8.2.1.2 มา 4 ชิ้น โดยตัด

ตวัอยางใหไดความยาวเพยีงพอสำหรบัทำเปนชิน้ทดสอบไดอยางนอย 3 ชิน้ เพือ่ใชทดสอบ 1 ชิน้
และสำรองไวสำหรบัทดสอบซ้ำ 2 ชิน้

8.2.2.2 ชิ้นทดสอบทุกชิ้นตองเปนไปตามขอ 5. จึงจะถือวาเหล็กลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กำหนด
หากชิ้นทดสอบไมเปนไปตามขอ 5. ใหใชชิ้นทดสอบที่สำรองไวทั้ง 2 ชิ้นมาทดสอบซ้ำ ผลการ
ทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 5. ทกุชิน้ จงึจะถอืวาเหลก็ลวดรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

8.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางเหลก็ลวดตองเปนไปตามขอ 8.2.1.2 และขอ 8.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาเหลก็ลวดรนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

9. การทดสอบ
9.1 เสนผานศนูยกลางและความเบีย้ว

9.1.1 เครื่องมือ
เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.01 มลิลิเมตร

9.1.2 วธิวีดั
วดัตวัอยาง 3 แหง ภายในสวนของความยาวตวัอยาง โดยหมนุตวัอยางไปรอบๆ อานคาสงูสดุและคาต่ำสดุ

9.1.2.1 เสนผานศนูยกลางของเหลก็ลวด
หาคาสูงสุดและคาต่ำสุดจากคาทีว่ดัได 6 คา

9.1.2.2 ความเบีย้ว
หาผลตางระหวางคาสงูสดุกบัคาต่ำสดุจากทีว่ดัแตละแหง เปนความเบีย้ว

9.1.3 การรายงานผล
รายงานเสนผานศนูยกลางของตวัอยางทกุคา และความเบีย้วของตวัอยางทกุคา

9.2 สวนประกอบทางเคมี
วเิคราะหหาสวนประกอบทางเคมขีองตวัอยางทดสอบ โดยวธิวีเิคราะหทางเคมทีัว่ไปหรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา
แลวรายงานปรมิาณธาตตุางๆใหละเอียดถงึทศนยิม 3 หรอื  4 ตำแหนง แลวแตกรณี
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